Teka Maschinenbau GmbH, 67480 Edenkoben, Deutschland

Borowiak in Polen nimmt weitere
Transportbetonanlage in Betrieb

TRANSPORTBETON

Die Teka Maszyny Budowlane Sp.z.0.0., ansdssig im polnischen Warschau und Tochtergesellschaft der Teka Maschinenbau GmbH aus
Deutschland, vertreibt seit vielen Jahren erfolgreich die bekannten Teka Planeten-, Ringtrog-, Turbinen- und Doppelwellenmischer sowie das
komplette Mischanlagenprogramm, inklusiv Umbauten und Modernisierungen. Unléngst hat Teka Maszyny Budowlane Sp.z.0.0. eine weite-
re Betonanlage Mixomat an die Firma Borowiak in Inowroctaw geliefert. Nachdem 2008 dort eine Teka Mischanlage vom Typ Mixomat THZ
2250 S-4 installiert wurde, vertraute Borowiak jetzt wieder auf Teka und investierte in eine Mixomat TDZ 3000 R4/4.

Die Urspringe des Unternehmens Boro-
wiak liegen in den 1970er Jahren als
Handwerksbetrieb. Seit 20 Jahren ist das
Unternehmen spezialisiert auf der Her-
stellung von Transportbeton und Beton-
waren. Hierzu stehen moderne Produktions-
linien zur Verfigung. Das Unternehmen lie-
fert Transportbeton mit eigenen Fahr-
zeugen, sieben Betonfahrmischer und zwei
Fahrpumpen, an lokale Baufirmen und
Privatkunden. Die Betonwaren werden in
Grof3- und Einzelhandel verkauft.

Die richtigen Produktionsmaschinen sind
dabei fir Borowiak eines der grundlegen-
den Elemente des Produktionsprozesses.
Die Qualitat, fortschrittliche Technologie
und die hohen Leistungsfahigkeit der An-
lagen sind maBgebend fir den Erfolg des
Unternehmens. In diesem Sinne investiert
Borowiak sténdig in die neueren Ma-
schinen und Fahrzeuge, wie jetzt in die
neve Teka Mixomat TDZ 3000.

Mixomat Transportbetonanlagen sind in
Modulbauweise konzipiert und kénnen

schnell betriebsbereit aufgestellt werden.
Die Mixomat bei Borowiak ist mit einer
Reihensiloanlage geliefert worden, die
Uber vier Gesteinskdrnungssilos mit einem
jeweiligen Kammervolumen von 35 m? ver-
figt. Jede Kammer besitzt zwei pneuma-
tisch betdtigte Dosierverschlisse fir eine
saubere Entleerung, wobei die Sand-
kammer mit zwei Rittlern als Entleerhilfe
ausgestattet ist, um auch bei feuchterem
Sand eine einwandfreie Entleerung der
Sandkammer zu gewdhrleisten.

Die drei Bindemittelsilos wurden von der
Firma Borowiak beigestellt.

Unterhalb des Zuschlagstoffsilos befindet
sich das Wiegeband mit einer maximalen
Wiegefdhigkeit von 5000 kg. Nach der
stehenden Verwiegung der einzelnen Kom-
ponenten transportiert das Wiegeband die
Gesteinskérnungen in den Beschickerkibel.
Alle Mixomat Anlagen sind mit dem
bewdhrten Teka Kippkibel-Beschicker aus-
gestattet.

Bei der Mixomat TDZ 3000 besitzt der Be-
schickerantrieb eine Doppelwinde mit zwei
Seiltrommeln und entsprechend zwei unab-
héangigen Seilen. Der Beschickerantrieb ist
Uber eine Steigleiter und ein Wartungs-
podest bequem zugdnglich. Eine komplette
sicherheitstechnische Schutzvorrichtung fisr
den Beschicker mit elekirisch verriegelten
Zugangstiren ist natirlich auch vorhanden.

Der Beschickerkiibel férdert die Gesteins-
kérnungen in den zuverldssigen und robus-
ten Teka Hochleistungs-Doppelwellen-
mischer Typ TDZ 3000 V mit einem Ausstof3
von 2 m3 pro Charge und einen Ausstof3
von 80 m3 pro Stunde.

Der neu V-Typ Doppelwellenmischer stellt
die neueste Generation der Teka Doppel-
wellenmischer dar. Beide Mischwellen wer-
den durch eine wartungsfreie automatische
Zentralschmierung versorgt und ber zwei
angeflanschte Getriebe mittels Keilriemen
von zwei Motoren angetrieben. Des Wei-
teren sorgen die gegenldufig drehenden
Mischwellen fiir eine sehr intensive Mi-
schung in sehr kurzer Zeit.

Teka Mixomat TDZ 3000 bei Borowiak
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Die gesamte Verwiege- und Mischanlage wurde
mit einer wetterfesten Verkleidung versehen
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Die Reihensiloanlage verfiigt iber vier Gesteinskérnungssilos mit
einem jeweiligen Kammervolumen von 35 m3

Eine absolute Besonderheit der neuen Teka
Doppelwellenmischer ist die Méaglichkeit,
die Mischwellenlagerungen zu tauschen,
ohne den Antrieb mit Getriebe entfernen zu
missen. Dies erspart sehr viel Zeit und
Aufwand. Zur Standardausriistung gehéren
im Innern des Troges verschleiBarme Hart-
gusskacheln mit einer hohen Lebensdaver.
Die zuverl@ssige Entleerung besitzt durch
den hydraulischen Antrieb ein sehr hohes
LosreiBmoment. Das separate Hydraulik-
aggregat fir die Entleerung mit einen unab-
hangigen 3 kW Antrieb ist am Mischer
angebaut und besitzt eine Handpumpe zur
Offnung der Entleerung bei stromlosem Be-
trieb (Stromausfall).

Der Mischer ist mit zwei seitlichen War-
tungspodesten ausgestattet und besitzt
groB dimensionierte Offnungsklappen mit
StoBfénger fir gute Zugédnglichkeit bei
Reinigungs- und Wartungsarbeiten. Es wer-
den also keine Handwinden fir die Off-
nungsklappen benétigt.

Mixomat Anlagen kénnen entweder mit
einem Air-Bag als Mischerentliftung oder
mit einer leistungsféhigen automatischen
Entliftungseinrichtung ausgestattet werden,
um die Staubentwicklung innerhalb der An-
lage auf ein Minimum zu reduzieren.

Die gesamte Verwiege- und Mischanlage
ist mit Wandriegeln ausgestattet, um eine
wetterfeste Verkleidung aus 1SO Wand-
und Dachelemente anzubringen.

Obwohl die Mixomat Transportbeton-
anlagen in Modulbauweise fir einen einfa-
chen Transport und Montage entwickelt
worden, haben sie eine sehr groBzigig
dimensionierte Mischer- und Waagen-

www.cpi-worldwide.com

bihne mit grolen Laufstegen auf beide
Seiten. Dies erlaubt dem Betreiber eine sehr
gute Zugénglichkeit fir Wartung- und Reini-
gungsarbeiten. So besitzen alle Mixomat
Anlagen eine bequeme Aufstiegstreppe
von Mischerbihne zur Waagenbihne. Die
Grof3ziigigkeit der Waagenbihne erlaubt
ein problemloses Arbeiten an dem Be-
schickerantrieb iber ein separates War-
tungspodest sowie an der Zement- und
Wasserwaage. Die Bindemittelwaage hat
eine maximale Wiegefchigkeit von 1.000
kg und wird iber drei Wégezellen verwo-
gen. Die verzinkte Wasserwaage hat eine
maximale Wiegefdhigkeit von 500 kg und
ist mit einer Grob- und Feindosierung fir
eine genaue Wasserverwiegung ausgestat-
tet.

In jeder Mixomat Anlage kann eine vollau-
tomatische Zusatzmitteleinrichtung sowie
einen Kompressor fir Luftdruck integriert
werden. Die Mixomat Anlagen sind zudem
mit modernen sicherheitstechnischen Aus-
ristungen ausgestattet.

Mixomat Transportbetonanlagen gibt es
mit den bewdhrten Teka Hochleistungs-
Ringtrogmischer sowie den robusten Teka
Doppelwellenmischer.

Mixomat Transportbetonanlagen gibt es als
Reihensiloanlage fir die Beschickung mit
Radlader und alternativ als Sternanlage mit
den neuen automatischen Hochleistungs-
Schrappgerdten von Teka. ]
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